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Descripcion general del
proyecto

Vida Académbca 20260318

Laboratorio de Automatizacion
Industrial

El maestro Gabriel Hurtado facilita la practica de
habilidades requeridas en la industria con proyecto
FAPIME.

Por: Diana Baca Sanchez
Fotografia Eduardo Martinez Cuautle

u Participantes en el proyecto

Docentes de la Facultad de Ingenieria (Fl), a fravés de las distintas divisiones de adscripcion,
participan cada afio en el Programa de Apoyo a Proyectos para Innovar y Mejorar la
Educacion (PAPIME-UNAM). Es el caso del proyecto PAPIME PE109325 "Interaccion entre
un modelo virtual v un controlador industrial real” para el disefio e implementacion de
practicas en el Laboratoro de Automatizacion Industrial, encabezado por el maestro Gabnel
Hurtado Chong, profesor de la Division de Ingenieria Mecanica e Industrial (DIMEI), como su
proyecto mas reciente después de siete afos de trabajo.

En este espacio experimental, el alumnado tiene la oportunidad de practicar sus habilidades
de automatizacion en un simulador digital para asi evitar perdidas presupuestales, y
posterniormente en los modelos fisicos, que permiten un aprendizaje a largo plazo ya que los
conocimientos tedncos se aplican en la resolucion de problemas. El maestro Hurtado sefiald
que esta expenencia prepara al estudiantado para su desempefio en la industria, al aplicar
modemnas tecnologias cuya teoria previamente adquirieron en clase, como son la periferia
distribuida, HMI (interfaz humano-maquina) o controladores de logica programable (PLC),
personalizables para diversos proyectos.

Comentd que, por la importancia actual de los procesos de automatizacion en la industna, el
laboratorio funciona a su capacidad maxima con miltiples grupos que practican cuatro horas
semanales; ademas, para agilizar el aprendizaje de las siguientes generaciones, realizan
manuales de practicas y video tutoriales para autoestudio como productos derivados del
proyecto. Asimismo, con el apoyo de la Direccion General de Computo y Tecnologias de la
Informacion y la Unidad de Servicios de Computo Académico-Fl, crearon escrtonos virtuales
para gue el alumnado pueda acceder al software de practica a través de la nube de computo
de la UNAM.

El maestro Hurtado resaltd el logro reciente obtenido por estudiantes de licenciatura
(prestadores de servicio social del laboratono y tesistas) y académicos: la integracion de un
controlador industrial fisico tipo PLC con su contraparte wvirtual, lo que representa ventajas
afadidas de seguridad al eliminarse los nesgos de accidente en caso de errores de
programacion, menores costos y facilidad para replicar el modelo.

Los prestadores de servicio social Jesis Guzman Moreno, Alejandro Villarreal Gaxiola, Bruno
Alarcon Rangel y el tesista Ricarde Portas Braughton detallaron las aplicaciones en las gue
han trabajado (un semaforo que indica variaciones en el voltaje, un programa para dar turnos
en concursos, sefializaciones tipo direccionales, implementacion de sensores dpticos para la
deteccion de objetos en procesos industnales, bandas transportadoras y puertas de acceso
automatico) y externaron su omgulle por la oporfunidad de involucrarse en estos proyectos
que fortalecen sus habilidades. Por su parte, el profesor Pedro Luis Galindo Roblero, de
Automatizacion Industrial, agradecio a la Fl el apoyo para dotar de equipos avanzados al
laboratorio en favor de la formacion de excelencia que la industria requiera.

Articulo disponible en linea:
https://www.ingenieria.unam.mx/comunicacion/most
rar nota.php?id noticia=3726
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Banco de pruebas en el
Laboratorio de Automatizacion
Industrial integrado por 3 racks

El banco de pruebas construido consistio en el
disefio y construccion de tres racks industriales,
para distribuir conveniente diversos equipos.

» Primer rack: Safety. Integra equipo de
periferia distribuida que incluye médulos
especiales de seguridad (safety).

» Segundo rack: 10-Link. Integra equipo de
periferia distribuida que incluye médulos
especiales de entrada/salida para dispositivos
que trabajan con el protocolo industrial 10-
Link.

» Tercer rack: Gamas de controladores
Industriales de l6gica programable (PLC).
Presenta de manera organizada distintos
modelos de PLC de las marcas Siemens y
Schneider, ordenados jerarquicamente,
conforme a sus caracteristicas y capacidades,
en gama alta, media y baja.



Primer rack: Safety
(Rack completo)
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Primer rack: Safety
(Detalle del equipo)

- Panel de control para el operador
con HMI y botones de mando
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- Interfaz para conexiones mediante
bananas

- CPU S7-1500ET con modulos safety
(periferia distribuida)

- CPU S7-1200
- CPU S7-1200 G2

- Mdédem para acceso inalambrico al
equipo
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Segundo rack: 10-Link
(Rack completo)
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Segundo rack: 10-Link
(Detalle del equipo)

- Modulos 10-Link (periferia

distribuida)
- Panel de control para el operador - CPU 57-1200
con HMI y botones de mando - CPU S7-1200 G2

- Interfaz para conexiones mediante - Mbédem para acceso inalambrico al
bananas equipo
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Tercer rack: Gamas de PLC
(Rack completo)
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Tercer rack: Gamas de PLC
(Detalle del equipo 1a. Parte)

- CPU M221 (gama media) - Panel de control para el operador con
- Sistema de alimentacion electrica - HMI y botones de mando

- CPU S7-1200 (gama media)

- CPU S7-1500 (gama alta) - Sensores (RTD, potenciémetro,
- CPU M262 (gama alta) fotoeléctrico)

- CPU S7-1200 (gama media) - HMI para controlador LOGO!




Tercer rack: Gamas de PLC
(Detalle del equipo 2a. Parte)

- Sensores (RTD, potenciémetro,
fotoeléctrico)

- Panel de control para el operador
con HMI para controlador LOGO!y

botones de mando - Interfaz para conexiones mediante

- CPU LOGO! (gama baja) bananas

- Interfaz para conexiones mediante - Variadores de frecuencia para motores
bananas trifasicos
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- Modem para acceso inalambrico al
equipo - Motor monofésico




