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Banco de pruebas en el 

Laboratorio de Automatización 

Industrial integrado por 3 racks

El banco de pruebas construido consistió en el 

diseño y construcción de tres racks industriales, 

para distribuir conveniente diversos equipos.

➢ Primer rack: Safety.  Integra equipo de

periferia distribuida que incluye módulos

especiales de seguridad (safety).

➢ Segundo rack: IO-Link. Integra equipo de 

periferia distribuida que incluye módulos

especiales de entrada/salida para dispositivos

que trabajan con el protocolo industrial IO-

Link.

➢ Tercer rack: Gamas de controladores

industriales de lógica programable (PLC).  

Presenta de manera organizada distintos

modelos de PLC de las marcas Siemens y 

Schneider, ordenados jerárquicamente, 

conforme a sus características y capacidades, 

en gama alta, media y baja.
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Primer rack: Safety

(Rack completo)
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Primer rack: Safety

(Detalle del equipo)

- Panel de control para el operador

con HMI y botones de mando

- CPU S7-1500ET con módulos safety 

(periferia distribuida)

- CPU S7-1200

- CPU S7-1200 G2

- Interfaz para conexiones mediante

bananas

- Módem para acceso inalámbrico al 

equipo
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Segundo rack: IO-Link

(Rack completo)
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Segundo rack: IO-Link

(Detalle del equipo)

- Panel de control para el operador

con HMI y botones de mando

- Módulos IO-Link (periferia

distribuida)

- CPU S7-1200

- CPU S7-1200 G2

- Interfaz para conexiones mediante

bananas

- Módem para acceso inalámbrico al 

equipo
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Tercer rack: Gamas de PLC

(Rack completo)
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Tercer rack: Gamas de PLC

(Detalle del equipo 1a. Parte)

- CPU M221 (gama media)

- Sistema de alimentación electrica

- Panel de control para el operador con 

- HMI y botones de mando

- CPU S7-1500 (gama alta)

- CPU M262 (gama alta)

- CPU S7-1200 (gama media)

- CPU S7-1200 (gama media)

- Sensores (RTD, potenciómetro, 

fotoeléctrico)

- HMI para controlador LOGO!
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Tercer rack: Gamas de PLC

(Detalle del equipo 2a. Parte)
- Sensores (RTD, potenciómetro, 

fotoeléctrico)

- Panel de control para el operador

con HMI para controlador LOGO! y 

botones de mando

- CPU LOGO! (gama baja)

- Interfaz para conexiones mediante

bananas

- Interfaz para conexiones mediante

bananas

- Variadores de frecuencia para motores

trifásicos

- Módem para acceso inalámbrico al 

equipo - Motor monofásico


